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Pro upresnéni prikladame podrobné vysvétleni — postup vyroby Cyusove komiirky.
Skladem mame a do vyroby zaddavame priitbezné pouze typ 3)- viz niZe, jiné jiz nebudou.

Technologie vyroby:

1) Vyroba rytych stupnic (vyrabéné pred rokem 2000) = vyroba ukoncena.
Na sklo se nanese vrstva vosku, do které¢ se mechanicky jehlou vyryje poZzadovany motiv. Tato
vrstva vosku slouzi jako maska, pies kterou se vylepta rastr do skla. Nasledn€ je vrstva vosku ze
skla odstranéna. Pfesnost ryciho postupu byla kolem 10 -15 um. Dovolim si poznamenat, Ze
dovolena odchylka vzdalenosti Car rastru je 2 pm.
Pozor ! Vryp jehlou se neprovadél do skla, ale pouze do nanesené¢ho vosku! Hodnoceno jako
méng presné. Déle - mechanicky vryp jehlou nékdy splsobil na vrstvé vosku neptesnosti.
Metoda ryti a leptani. Matrice na vyrobu jsou zruSeny.

2) Soucasna vyroba stupnic do napafované vrstvy od 2000 dodnes CYRUS 2, dale Cyrus 1 do
31.12.2007.
Na sklo se vakuové nanese (napati) tenkd chromové vrstva (25-60nm) na niz se nanese vrstva
fotopolymeru, do které se naexponuje pozadovany motiv. Tato vrstva fotopolymeru slouzi jako
maska, ptes kterou vylepté rastr do tenké chromové vrstvy. Nasledné je vrstva fotopolymeru ze
skla odstranéna. Tento postup zarucuje, ze odchylka ¢ar rastru neni vétsi nez 2 um. Piedloha, ze

které se motiv exponuje, ma garantovanou piesnost 0,85 pm. Naparend vrstva se nékdy “rozlila”.
Metoda napafovani a leptani. Matrice na vyrobu jsou zachovény.

3) Soucasna (uvadénad jako nova) vyroba komirek typu Cyrus 1, vyroba stupnic leptanych do skla od
1.1.2008 dodnes.
Na sklo se nanese vrstva fotopolymeru, do které se naexponuje pozadovany motiv. Tato
vrstva fotopolymeru slouzi jako maska, ptes kterou se vylepta rastr do skla. Nasledné je
vrstva fotopolymeru ze skla odstranéna. Tento postup zarucuje, Ze odchylka ¢ar rastru neni vetsi
nez 2 um. Predloha, ze které se motiv exponuje, ma garantovanou piesnost 0,85 um.
Metoda leptani. Matrice na vyrobu jsou zachovany.

Z diivodu nové technologie vyroby oznacujeme soucasnou vyrobu za tzv. “ryté provedeni”, ackoliv se
jedna o leptani. Je to z diivodu, Ze uzivatelim komtrek vyhovolala vice vyroba rytého provedeni a
plvodni vyroba (ryt4 a leptand, napatfovana a leptand) byla nékdy neptfesna. Soucasné technologie vyroby
je nejpiesnéjsi a ptivodni ryté provedeni bylo jejim pfedchiidcem. Poznamka: nové technologie vyroby
tzv.“ryté* komurky typ Cyrus 2 miiZze byt také zahajena, ale neni vyrazna poptavka.

Radi zodpovime Vase dalsi dotazy a téSime se na Vasi objednavku.



