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Hruba a jemna pfedaprava tvrdych
az kfehkych materialt

Celistové drti¢e RETSCH slouzi k rychlé, $etrné predipravé a drcenf stfedné
tvrdych, kfehkych a houZevnatych material{. Drti¢e jsou idedIni pro pfipravu
vzorkl v laboratofich a v primyslovych zavodech, existuje mnoho materiélo-
vych variant (napf. ocel bez té&zkych kovl).

Kapacita drtice a konecnd jemnost zavisi na typu stroje, velikosti nasypky

a lomovych vlastnostech drceného materilu. Celistové drti¢e jsou obzvlas-
t& vhodné na pfipravu kameniva, minerald, rud, skla, keramiky, stavebnich
hmot, kiehkych legovanych kovd, $lik, umé&lé pryskyFice a mnoha dal$ich tvr-
dych, kiehkych materiald.

[Hetsch’

Solutions in Milling & Sieving



Jemné mleti materialu predu-
praveného v &elistovych drti-
¢ich RETSCH se miize provadét
v nasledujicich mlynech
RETSCH:

Kulové mlyny

Kulové a oscila¢ni mlyny RETSCH
jsou vhodné zvlasté pro jemné
mleti tvrdych a kfehkych mate-
riall s maximalni vstupni velikosti
zrna mezi 6 a 10 mm. Pritom Ize
dosahnout konecné jemnosti az
0,001 mm.

Hmozdifovy mlyn

~

V hmozdifovych mlynech RETSCH
se velmi dobfe melou mékké,
tvrdé a krehké materidly na ko-
nec¢nou jemnost zhruba 0,01 mm.
Maximalni vstupni velikost ¢astic
lezi podle modelu v rozmezi 8 az
10 mm.

Diskové vibra¢ni mlyny
P —

Diskové vibrac¢ni mlyny RETSCH
pro stredné tvrdé, kiehké a hou-
Zevnaté materidly se vstupni veli-
kosti az 15 mm dosahuji konecné
jemnosti az cca. 0,04 mm. Proto
jsou idedlni pro pripravu vzorkd
materidlu na spektralni analyzu.
S diskovymi mlyny RETSCH Ize
doséhnout konec¢né jemnosti az
zhruba 0,1 mm.

Presvédcivost v detailu -
technika firmy RETSCH

Celistové drtice stoji v fetézci pripravy vzorku vzhledem k nésledné analyze
vzdy na samém zacatku. Slouzi k predtpravé vsech typl tvrdych a kfehkych
material(. Daléi jemné mleti je zavislé na analytickém procesu a miZe se vo-
litelné provadét na:

m  Kulovych nebo oscila¢nich mlynech

®  Hmozdifovych mlynech

m  Diskovych nebo vibrac¢nich diskovych mlynech

Mnoho jedineénych detail& ukazuje, ze celistové drtice RETSCH
piedstavuji spravnou volbu pro rychlou a setrnou piediapravu a dr-
ceni tvrdych a kiehkych materiald.

Vynikajici vykon v mnoha oblastech

Celistové drti¢e RETSCH se pouZivaji prevazné v laboratofich, technologiich

a v provoznich podminkach, ale také on-line pfi zajistovani kvality surovin.
Celistové drti¢e nabizime ve &tyfech velikostech: BB 51, BB 100, BB 200 a
BB 300. Pri vstupni velikosti drceného materialu 35 az 150 mm dosahuji drti-
Ce podle modelu konecné jemnosti az do 0,5 mm. Nejobvyklejsi oblast pouZiti
elistovych drti¢d je v oblatech:
Stavebni materialy
Mineralogie a hutnictvi
Keramika a sklo

Vyzkum materialQ

Zivotni prostiedi

Vysoka konecna jemnost a vysoky
stupen drceni svédci o vysoké
Gcinnosti Celistovych drti¢d RETSCH.

BB 200 zachytna nadoba
s rozdrcenym materialem

Mnohostranné vyuziti a dlouhodoba Zivotnost

Drtici &elisti pro &elistové drtice
RETSCH se vyrabé&ji z riznych mate-
ridld a Ize je tedy mnohostranné
pouzit a zarucit dlouhou zZivotnost.
Materidlové moznosti jsou nasledu-
jici:
®E  manganova ocel
B nerezova ocel
m  karbid wolframu
m  zirkonoxid,

stabilizovany ytriem
m  ocel bez tézkych kovl
Pro kazdou aplikaci, zvlast vysokou otéruvzdornost nebo zpracovani vzorku
bez kontaminace tézkymi kovy, je vzdy k dispozici vhodny material drticich
Celisti.




BB 51

BB 100

Nastaveni sitky drtici Stérbiny €
Ukazatel nastaveni @
Nastaveni nulového bodu @

Plynulé nastaveni a zobrazeni velikosti stérbiny

Nastaveni drtici Stérbiny se provadi

na analogové stupnici. U ¢elistového
drtice BB 51 se nastavuje digitalné s
nastavovaci a odecitaci presnosti 0,1
mm. Tim je zajistén reprodukovatel-

Nastaveni nulového bodu

Podle toho, jaky material se drti a
podle zatizeni drtice, je po urcitém
Case tfeba pocitat s urcitym opotre-
benim drticich Celisti. To znamen3,
ze vzdalenost mezi drticimi Celistmi
se Casem postupné zvétsuje. Pro
zajisténi rovnomérnych vysledkl dr-
ceni se musi tento otér dorovnavat.
U Celistovych drti¢l, kde se otevieni
mezi Celistmi nastavuje po skocich,
neni mozné korigovat opotrebeni dr-
ticich Celisti. Chyba jde vzdy na Ukor
reprodukovatelnosti. Celistové drti¢e
RETSCH maji vSak plynulé nastaveni

ny drtici postup s moznosti kompen-
zace opotrebeni drticich Celisti.

- kompenzace otéru

vzdalenosti drticich Celisti, a proto
Ize chybu zplsobenou otérem snad-
no kompenzovat. Za chodu stroje se
pomalu snizuje nastaveni Celisti tak
dlouho, az se ozve slysitelny kontakt
mezi Celistmi. Tomuto nastaveni Fika-
me nulovy bod. Pro nastaveni nulo-
vého bodu pak stadi stisknout tlacitko
Reset (BB51) nebo posunout méfitko
nastaveni vzdalenosti Celisti (BB 100
a BB 300).

Vyssi uzivatelsky komfort pFi maximalni bezpecnosti prace

Bezpecnost pFi provozu &elistovych
drti¢d RETSCH je zakladni pozada-
vek. Mlyn je chranén pred pretizenim
integrovanym paketem talifovych per
a teplotnim relé. Plnici trychtyf ma
zabranu proti vsunuti ruky a proti
zpétnému vylétani drceného mate-
ridlu. Trychtyr Ize snadno odklopit a

je umoznéno snadné vycisténi mle-
ciho prostoru (BB 100 az BB 300).
Celistové drti¢e maji klidny chod s
nizkou hladinou hluku. Diky masivni
a pevné konstrukci nemaji celistové
drtice RETSCH prakticky Zadné naro-
ky na udrzbu.

Odklapéci trychtyr u BB 200
usnadnuje pristup do drticiho prostoru

BB 200 a BB 300 jako vestavné jednotky pro online procesy

Celistové drti¢e RESCH typu BB
200 a BB 300 Ize dodat také

v provedeni, které umoznuje
vestavbu do zakaznickych zafri-
zeni.

Stroje maji robustni provedeni a
jsou proto velmi vhodné nejen
pro Sarzové prace, ale i pro kon-
tinualni provoz v online technolo-
gickych linkach.

Vestavna verze Celistovych drtic¢t
RETSCH se dodava bez plniciho
trychtyre a bez spinace ochra-
ny motoru. Varianta provedeni
stfidavého motoru je zavisla na
dohodé se zakaznikem.




Celistovy drti¢ BB 51

Kratky prehled

® Kompaktni, stolni stroj

®m Velky vykon a vysoka konec¢na
jemnost (dyy <0,5 mm)

m Digitalni zobrazeni otevreni
drticich celisti

B Nastaveni nulového bodu pro
kompenzaci opotrebeni

B NeutrdIni analyza, pét rliznych

druh materialu &elisti

Bezpecny a uzivatelsky kom-

fortni

Trychtyf se zabranou

Prachotésny, bezudrzbovy

Klidny chod, nizky hluk

Dvouleta zaruka, shoda s CE

Piedaprava v laboratornim méritku

Typ BB 51 je specialn& vyvinut pro pFipravu vzork( v
laboratornim méritku. Prachotésny stroj bez velkych
narok( na prostor najde své misto na kazdém labora-
tornim stole. Malad mnozstvi materidlu s velkou pocatecni
zrnitosti se zpracovavaji Setrné a bez ztrat.
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Celistovy drti¢ BB 51 ma uzavienou, bezpe¢nou kon-
strukci na ¢tyfech gumovych nozkach. Tlacitka zapnuto/
vypnuto a nastaveni drtici Stérbiny s digitalnim zobraze-
nim (0 - cca 10 mm) jsou umisténa na celni strané stro-
je. Reprodukovatelné vysledky lze zajistit i pfi opotifebeni
Celisti kalibraci nulového bodu drticich celisti. Eventudlni
opotrebeni Celisti se tak snadno kompenzuje.

PInici Sachtu drtice BB 51 Ize pro
snazsi ¢isténi jednoduse odmonto-
vat. Drtici Celisti a stiraci plechy jsou
k dispozici v rlznych materidlovych
provedenich. Volba vhodného mate-
rialu se fidi podle drceného mate-
ridlu a nasledné analyzy. Nové byl
do programu zarazen material pro
ptipravu vzork{ bez kontaminace
tézkymi kovy. Vymeéna drticich cCelisti
a stiracich plechd je jednoducha. Lze
tedy prestavét drti¢ podle pozadavki
na rlzné pouZiti.

Technika €elistovych drti¢

Celistové drti¢e RETSCH jsou ro-
bustni a vykonné kmitavé drtice.
Drceny material prochazi trych-
tyrem, ktery zamezuje zpétnému
vylétavani materidlu do mleciho
prostoru. Drceni probiha v Sach-
té klinového tvaru mezi pevnou
Celisti a pohyblivou excentricky
ulozenou cCelisti. Pohybliva celist
se pohybuje po eliptické draze,
drti material a posunuje ho smé-
rem dold.

Jakmile je velikost rozdrceného
materidlu mensi nez je Stérbina
dole mezi Celistmi, pada material
do vyjimatelné zachytné nado-
by. Sitka $térbiny mezi drticimi
Celistmi se nastavuje plynule na
méritku popripadé na digitalnim
displeji, nastaveni odpovida drce-
nému materidlu a pozadavkim na
konec¢nou jemnost.

Drti¢ BB 51 je pohanén vykonnym
jednofédzovym motorem na stfidavy
proud o vykonu 1100 Watt. Drtic¢
je chranén proti pretizeni paketem
talifovych per a teplotnim nad-
proudovym relé. Drti¢ ma loziska

s celozivotnostni napini vazeliny,
ma robustni a pevnou konstrukci a
nevyzaduje prakticky zadnou udrz-
bu.

Diky nizkym pozadavkiim na prostor
je drtic¢ idealni pro pouziti také

v mobilnich laboratofich. Na pfani je
mozné stroj vybavit madly pro pre-
naseni.

Obréazek: Mleci prostor BB 51



Celistové drtice BB 100, BB 200, BB 300
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Kratky prehled

B Vysoky vykon, vysoky stupen
drceni

B Vysoka konec¢na jemnost
(az k dgy <2 mm)

B Plynulé nastaveni drtici Stérbiny

B Stupnice nastaveni drtici stérbi-
ny

B Nastaveni nulového bodu pro
kompenzaci otéru celisti

® Velmi hospodarny provoz

®m Drtici Celisti ve 4 materialech

®m Odklapéci trychtyr s rychloupi-
nanim a bezpecnou obsluhou

B Brzdovy motor s jisticim relé

B Lehké cisténi mleciho prostoru

® BB 200 a BB 300 také jako
vestavna verze

B dvouletd zaruka, ve shodé s CE

Prislusenstvi pro centrdini mazani

PFislusenstvi pro odsavani prachu

f

Komfortni a bezpecné stroje

Robustni provedeni, jednoducha
obsluha a cisténi, to jsou hlavni
rysy typt BB 100, BB 200 a

BB 300. Celistové drtice Ize pouzit
diskontinualné pro mald mnozstvi
materiald i kontinuainé pro velka
mnozstvi materialu.

Pro zabezpeceni nasledné neutralni
analyzy (nizké kontaminace) mame
k dispozici ¢tyFi druhy materidld drti-
cich Celisti.

Nasypny trychtyf ma zabranu proti
vsunuti ruky i proti zpétnému vylé-
tavani drceného materidlu. Trychtyr
Ize odklapét a snadno vydistit mleci
prostor. K vyméné celisti a Cisténi
stroje neni potfeba zvlastni manualini
zrucnost.

Pomlety material se shromazduje ve
vyjimatelné zachytné nadobé. Vétsi
mnozstvi materialu Ize zpracovavat
kontinualné po uvolnéni vystupu a
bez vstupniho trychtyre. Typ BB 300
ma volitelny materidl zachytné nado-
by, bud’ z oceli nebo z plastu.

Celistové drti¢e jsou témé¥ pracho-
tésné. Pro lepsi a ekologictéjsi od-
stranéni jemnych prachd, které vzni-
kaji pfi drceni, je mozné na &elistovy
drti¢ namontovat zvlastni prislusen-
stvi, které odsava vznikly prach.

&

Pro &elistové drti¢e BB 200 a

BB 300 Ize dodat zvlastni prislusen-
stvi pro centralni mazani spodnich
kluznych lozisek pohyblivé Celisti.
Centralni mazani je zvlasté vhodné u
drti¢Q, které pracuji v kontinudlinim
provozu nebo u vestavénych strojd,
kde by mazaci body nemusely byt
dobre pristupné pro rucni oSetfovani.

Bezpecnostni spinac a brzdovy motor
zajistuji okamzité zastaveni stroje

pfi nepatficném otevreni trychtyre
nebo pfi zapnuti stroje pfi otevieném
trychtyfi. Paket talifovych per inte-
grovany v hrideli slouzi jako doda-
te¢na ochrana proti pretizeni. Pohon
pohyblivé drtici Celisti ulozené na
excentru je zajistén brzdovym moto-
rem a klinovymi Femeny. Remenice
slouzi zaroven jako setrvacnik pro
rovnomeérny a silny chod.

Typy BB 200 a BB 300 Ize dodat také
v provedeni vestavitelné verze a
stroje tak integrovat do zafizeni na
kontinualni pfipravu vzorkd.



Optimalni celistovy drtic
podle Vasich pozadavkii

Volba ¢&elistového drtice

Volba typu celistového drtice je ur-

¢ena nejprve podle vstupni velikosti
drceného materiadlu a podle pozado-
vané konecné jemnosti.

Typ BB 51 se diky malym rozmé&rlim
a kompaktnimu provedeni pouziva
velmi ¢asto v laboratornich provo-
zech pro predipravu malych mnoz-
stvi vzorku s velkou vstupni velikosti
c¢astic.

Celistové drti¢e fady BB 100,

BB 200 a BB 300 se pouzivaji pre-
vazné pro predupravu tvrdych kreh-
kych produktl s tvrdosti vétsi nez 3
podle Mohsovy stupnice tvrdosti.

Typy BB 100 a BB 200 jsou vhodné
zvlasté pro standardni drceni, napfi-
klad minerald, rud a fosilnich latek.

Typ BB 200 a typ BB 300 jsou
vhodné také pro pouziti v procesnich
linkach, napfiklad v lince odbéru
vzorkd materiélu.

Vykonové parametry BB 51 BB 100 BB 200 BB 300
Oblast pouZiti hrubé a jemné drceni

Pro material stfedné tvrdy, tvrdy, kifehky, houzevnaty

Vstupni velikost materialu* <35 mm <50 mm <90 mm <150 mm
Konec¢na jemnost de <0,5 mm dey <4 mm dgy <2 mm dgy <5 mm
Zachytna nadoba 1 litr 2 litry 5 litrG 27,5 litru / 35,4 litru
Vykona* 1 litr/Sarze 200 kg/h 300 kg/h az 600 kg/h
Velikost vstupniho otvoru 40 x 40 mm 60 x 60 mm 100 x 100 mm 150 x 200 mm
Nastaveni drtici Stérbiny 0-10 mm 0 -20 mm 0 - 30 mm 1-40 mm
Zobrazeni nastaveni stérbiny digitalni analogové analogové analogové
Nastaveni nulového bodu ano ano ano ano
Odklapéci trychtyr - ano ano ano
Dovybaveni pro

odsavani prachu stroj je prachotésny volitelné volitelné volitelné
Centralni mazani (doplrikové) - - volitelné volitelné
Moznost vestavéni - - mozné mozné

Technicka data

Vykon pohonu 1100 W 750 W 1500 W 3000 W
SxVxH 360 x 510 x 580 mm 320 x 960 x 800 mm 450 x 1160 x 900 mm 670 x 1450 x 1600 mm
Hmotnost, netto cca. 79 kg cca. 137 kg cca. 300 kg cca. 700 kg

Hladiny hluku (méreni hluku podle DIN 45635-31-01-KL3)

Emisni hodnota vztaZzena k pracovisti
Hladina hluku
Podminky méfeni:

Loneq 83,7 dB(A)
Lys 91,7 dB(A)

Lyneg 90 dB(A)
Lwa 104 dB(A)

Lyneq 84 dB(A)
Lys 94 dB(A)

Loreg 81,5 dB(A)
Lwa 95,7 dB(A)

drceny material zlomky kfemene kFfemen zlomky mramoru zlomky mramoru
vstupni velikost materidlu cca. 25 mm 40 - 50 mm 40 - 80 mm <90 mm
nastaveni drtici Stérbiny 2 mm <1 mm <1 mm <1 mm
koneéna jemnost <5 mm <5 mm <5 mm <14 mm

* podle typu materidlu a nastaveni drtici Stérbiny

Tipy pro optimalni vysledky

W Materialy, které se zvlasté tézce
drti (napriklad legované ferosliti-
ny) nebo materidly s neznamymi
mechanickymi vlastnostmi, nelze
primo rozdrtit s nejmensim na-
stavenim drticich Celisti. Nejprve
je nutné je preddrtit s vétsSim
nastavenim drticich celisti.

m Mékké nebo stredné tvrdé mine-
raly maji sklon, podle typu drti-
ciho mechanismu, ucpavat mleci
prostor.

B Bitumenické stavebni materialy
Ize bez problémd drtit v elisto-
vych drtic¢ich po predchozim vy-
kiehnuti v tekutém dusiku.




Volba materialu podle Vasich
pozadavkul

Volba materialu
drticich celisti

Drtici Celisti se dodavaji v rizném
materidlovém provedeni podle poza-
dované aplikace:

® Manganova ocel
je materidl, jehoz struktura se tla-
kem zhustuje a tim se material v
priibéhu ¢asu vytvrzuje (tvrzeni za
studena).

m Nerezova ocel
se doporucuje, pokud drceny ma-
terial neni piili§ tvrdy a mze zpl-
sobit korozi.

m Karbid wolframu
je nejvice otéruvzdorny a nejcistsi
material. Ma& nejdelsi Zivotnost i

u , 40 ) Povrchova struktura drticich celisti
pri drceni materialu o tvrdosti 7-8 -
podle Mohse. Material BB 51 BB 100 BB 200 BB 300
Manganova ocel hladka hladka drazky drazky
- Zirkonoxid, Nere.zova ocel hladka’ hIadkz:: drazk;’/ drazk’y
Eastednd stabilizovany'/ ytriem K.arbld w-olframu hladka’ hladka hladka na poptavku
se pouziva jako keramicky material Z'rk°”°x'dw - - h'adk‘j‘ = = =
pro pFl’pravy bez pFl’tomnosti kovﬂ, Ocel bez tézkych kovu hladka hladka drazky drazky

napf. dentalni a lIékarské keramiky,
a optického skla. Dalsi vyhoda je,

ze pfi otéru nedochazi k optickému  m Ocel bez tézkych kovi Tabulka pod timto textem uvadi kro-

zabarveni drceného materialu (do- je optimalni pro ptipravu vzorkd, mé informaci o chemickém slozeni

dava se pouze pro BB 51). které se nesmi kontaminovat téz- material drticich &elisti i prehled,
kymi kovy, a které nejsou prilis jaké celisti jsou k dispozici pro jed-
abrazivni, napf. stavebni odpady, notlivé typy &elistovych drti¢Q.

vzorky pady a silniéni vzorky.

Pomicka pFi vybéru materialu drticich celisti

Analyzy material

o o o
Gislo B = N @ Tvrdost Analyzy

Drtici Celisti materialu g g E g cca. (Udaje v procentech %)
Manganova ocel 1.3401 = m m = *ok C(1,3), Si (0,5), P(0,1), S (0,04), Mn (13), Fe (85,06)
Nerezova ocel 1.4027 m - - - 35 HRC C (0,25), Si (1), P (0,05), Mn (1), S (0,05), Cr (14,5), Fe (83,17)

14312 - m m m 150-200 HV  C(0,12), Si (2), P (0,045), Mn (1,5), S (0,03), Cr (19,5), Ni (10), Fe (66,805)
Karbid wolframu [ ] - m >70 HRC WC (92), Co (8)
Zirkonoxid* " - - - 8,5 Mohs Zr0, (94,5), Y503 (5,2), SiO, / MgO / CaO / Fe,05 / Na,O / K,0 (<0,3)
Ocel bez t&zkych kovl 1.1750 = = = = 58 HRC C (0,82), Si (0,4), P (0,035), S (0,035), Mn (0,8), Fe (97,91)
Stiraci plechy
Nerezova ocel 1.4301 = "= *k Cr (19), S (0,03), P (0,045), Mn (2), Si (1), C (0,07), Ni (10,5), Fe (67,35)
Karbid wolframu " E N >70 HRC WC (90), Co (10)
Zirkonoxid* " - - - 8,5 Mohs Zr0, (94,5), Y503 (5,2), SiO, / MgO / CaO / Fe,05 / NayO / K,0 (<0,3)
Ocel bez t&%kych kovll 1.0344 = ®m - = e C (0,1), Cu (0,35), P (0,05), S (0,05), N (0,008), Mn (0,45), Fe (98,992)

1.0038 - - m - R C (0,17), P (0,045), S (0,045), N (0,009), Mn (1,4), Fe (98,331)

Zde uvedené analytické procentni podily pfedstavuji stfedni hodnoty. Zmény vyhrazeny.
* Castecné stabilizovany ytriem, ** Gdaje o tvrdosti nejsou k dispozici



Objednaci data

Celistové drtice Obj. cislo

Drtici Celisti
Manganova ocel

Stiraci desky
BB 51-BB 300: nerezova ocel

BB 51-BB 300: nerezova ocel

Nerezova ocel

BB 51: karbid wolframu
BB 100-BB 300: nerezova ocel

Karbid wolframu

BB 51: Zirkonoxid
BB 100-BB 300: nerezova ocel

Zirkonoxid

Drceni bez kontaminace tézkymi kovy

Ocel 1.1750 BB 51, BB 100: ocel St 1203
BB 200: ocel 1.0038
BB 300: ocel St 1203

Provedeni*
3/N~400 V, 50 Hz
230V, 50 Hz
110V, 60 Hz
3/N~400 V, 50 Hz
230 V, 50 Hz

110 V, 60 Hz
3/N~400 V, 50 Hz
230V, 50 Hz
110V, 60 Hz
3/N~400 V, 50 Hz
230 V, 50 Hz
110V, 60 Hz

3/N~400 V, 50 Hz
230V, 50 Hz
110V, 60 Hz

BB 51

20.056.0006
20.056.0010
20.056.0002
20.056.0008
20.056.0003
20.056.0005
20.056.0004
20.056.0009

20.056.0013
20.056.0014

BB 100

20.052.0001
20.052.0003
20.052.0017
20.052.0004
20.052.0006
20.052.0010
20.052.0007
20.052.0009
20.052.0015

20.052.0027
20.052.0028
20.052.0029

Celistové drti¢e pro vestavbu do zékaznickych zafizeni s prohld$enim vyrobce podle smérnic EU

s motorem na stfidavy proud (napéti na poptavku), bez trychtyfe a jisti¢e motoru

Manganova ocel
Nerezova ocel

Karbid wolframu
* Rlzna napéti k dispozici na poptavku

Nahradni celisti, nahradni stiraci plechy
Nahradni Celisti, 1 par

Nahradni Celisti, manganova ocel
Nahradni cCelisti, nerezova ocel
Nahradni Celisti, karbid wolframu
Nahradni Celisti, zirkonoxid

Nahradni Celisti, ocel St 1.1750
Nahradni stiraci plechy, 1 par
Nahradni stiraci plechy, nerezova ocel
Nahradni stiraci plechy, karbid wolframu
Nahradni stiraci plechy, zirkonoxid
Nahradni stiraci plechy, ocel St 1203
Nahradni stiraci plechy, ocel 1.0038

Ostatni prislusenstvi / nahradni dily

Madla, 1 par

Nahradni klinovy femen, 1 kus

Nahradni klinovy femen, 1 sada (3 kusy)
Nahradni klinovy Femen, 1 sada (4 kusy)
Sada pojezdovych kolecek (4 kusy)

BB 200, BB 300: nerezova ocel
BB 200, BB 300: nerezova ocel
BB 200, BB 300: nerezova ocel
** Zachytnou nadobu objednejte zvlast, viz ostatni pFislusenstvi

na poptavku
na poptavku
na poptavku

Dovybaveni pro odsavani prachu pro stroje od data vyroby 02/2000

Uprava pro centralni mazani
Mazaci patrona
Vozik pro zachytnou nadobu

Zachytna nadoba, pozinkovana ocel, objem 27,5 litru

Zachytna nadoba, plast, objem 35,4 litru
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BB 51

22.048.0014
22.048.0012
22.048.0010
22.048.0011
22.048.0016
BB 51

22.711.0009
22.711.0008
22.711.0007
22.711.0011

BB 51
32.825.0001
05.242.0028

BB 100

22.048.0001
22.048.0002
22.048.0003
22.048.0017
BB 100

22.711.0002
22.711.0005

22.711.0012

22.351.0002
22.609.0002
22.020.0007

BB 200

20.053.0001
20.053.0007
20.053.0002
20.053.0008
20.053.0003
20.053.0009

20.053.0018
20.053.0019

20.058.1001
20.058.1002
20.058.1003

BB 200

22.048.0004
22.048.0005
22.048.0006
22.048.0018
BB 200

22.711.0003
22.711.0010

22.711.0006

22.351.0003

22.020.0007
22.481.0023
05.664.0001

BB 300**
20.054.0001

20.054.0003
na poptavku

20.054.0006

20.057.1001
20.057.1002

Obj. cislo
BB 300

22.048.0007
22.048.0008
na poptavku
22.048.0019
BB 300

22.711.0004
na poptavku

22.711.0013

Obj. &islo

22.351.0004

22.020.0007

22.481.0024
05.664.0001
22.906.0001
05.045.0048
05.045.0049

RETSCH - Vas specialista na
pfipravu vzorkd materidlu Vam
nabizi obsdhly program pfistrojQ.
Radi Vas budeme informovat o
nasich drticich, mlynech, sitovacich
strojich, déli¢ich materialu, vibrac-
nich podavacich, susickach a ultra-
zvukovych laznich.

téno v Ceské republice

Ti§

Technické zmény vyhrazeny
99.056.0001/CZ-01-2003



